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29.43 – NEUCEFLASH - Peinture Laque Séchage en “serre” 
Electrostatique 

 
 
CONSIDÉRATIONS : A base d’une combinaison de résines alkydes et de mélamine à 

bonne réactivité, cette peinture laque produit des pellicules de 
grande résistance, après le séchage en “serre”. 
Elle est destinée à l’industrie métallomécanique pour la peinture 
décorative des surfaces ferreuses. ª)  
 

PROPRIÉTÉS : 
 

- Bonne rétention de la brillance et de la couleur. 
- Bonne dureté et flexibilité. 
- Grande adhérence et pouvoir de couverture. 
- Bonne résistance aux intempéries. 

CARACTÉRISTIQUES : - Densité....................................1,100 ± 0,10 Orange 
 1,030 ± 0,10 Bleu 
- Viscosité……..........................20 ± 3’’ Ford IV (20ºC) Orange 
 25 ± 4’’ Ford IV (20ºC) Bleu 
- Couleur....................................Orange, bleu et d’autres  
- Finition ...................................Brillante 
- Résistivité................................30 ± 9 M.Ω.cm 
- Cycle de « serre » ............................20 minutes à 135ºC 
- Séchage…………………..….Après le cycle de « serre »   
 

UTILISATION : La NEUCEFLASH- Peinture Laque Séchage en “Serre” 
Electrostatique est utilisée dans l’industrie métal-mécanique et est 
appropriée pour la peinture décorative des finitions des surfaces 
ferreuses (comme les profils, les poutres, etc…), quand exécutée 
selon le procédé de peinture électrostatique avec le séchage en 
“serre” et en suivant des lignes de production et peinture 
continues. 
 

PRÉPARATION DE LA 
SURFACE: 

Souvent, les défauts pelliculaires des peintures sont la conséquence 
d’une préparation défectueuse de la surface. 
Donc, avant d’appliquer cette peinture laque, se certifier que la 
surface métallique soit sèche, propre, sans rouille ou saleté, 
convenablement dégraissée et passivée. 
 

APPLICATION : Bien homogénéiser le produit avant de l’appliquer. 
L’application est faite au pistolet électrostatique, en une seule 
couche, et suivie d’un cycle de « serre » de 20 minute à 135ºC. 
 
 

DILUTION : Le produit est fourni prêt à l’emploi. 
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RENDEMENT : 
 

 
En moyenne et par couche 8 à 10 m2/litre. 
 

NETTOYAGE DU 
MATÉRIEL : 

Avec du “DILUANT SERRE” ou du “DILUANT 
CELLULOSIQUE ”.  
 

PRÉCAUTIONS : - Bien que ce ne soit un produit avec une odeur très active, il 
convient que le local ait une bonne rénovation d’air. 

- En cas de contact avec la peau ou les yeux, rincer 
abondamment avec de l’eau. 

- Pour plus informations, consulter la Fiche de Sécurité du 
produit. 

 
STOCKAGE ET 
EMBALLAGE : 

Les emballages doivent être conservés dûment fermés, avec des 
conditions ambiantes de température et humidité favorables, et le 
produit utilisé par ordre chronologique d’approvisionnement.  
Il est fourni en emballages de 5 et 20 litres.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Remarque : "Réservé aux utilisateurs professionnels" 

Note a) Selon les termes des directives 1999/13/CE et 2004/42/CE, ce produit peut être utilisé sans limitations 
dans des activités exécutées dans une installation enregistrée ou autorisée.  
 


